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DEUTSCH

Korrektur der oberen Lamellenstellung des Tores in Position Tor-Zu

kann die Wegstrecke der Wickelwelle angepasst werden.

Abhangig von der Torhéhe kann es in der Endlage Tor Zu zu einer unglinstigen Konstellation der oberen Lamellen kommen. Im Bedarfsfall

Ungiinstige Konstellation der oberen Lamellen

Optimale Ausrichtung der Lamellen oben in der Endlage
Tor-Zu

So verandern Sie die Wegstrecke der Wickelwelle:

»  Die Wegstrecke der Wickelwelle wird (iber das Potentiometer
P1 nachtréglich veréndert.

HINWEIS:

Werkseinstellung des Potentiometers P1 ist der Mittelstellung.
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Arbeitsschritte zum Andern der Wegstrecke der Wickelwelle

1. Die Steuerung muss sich im Normalbetrieb befinden.

2. Losen Sie die untere Gehduseabdeckung.

3. Drehen Sie das Potentiometer einen kleinen Bereich aus der
Mittelstellung nach links oder rechts.
Potentiometereinstellungen und Lamellenpositionen:

a. Potentiometereinstellung weiter links:
Weniger Wegstrecke der Wickelwelle, die Lamellen liegen
strammer an.

b. Potentiometereinstellung weiter rechts:
Mehr Wegstrecke der Wickelwelle, die Lamellen liegen
lockerer an.

4. Dricken Sie den Taster RESET flr mindestens 5 Sekunden,
der Rand des groBen Tasters T blinkt dabei schnell.
Wenn der Rand des groBen Tasters T leuchtet, lassen Sie
den Taster RESET los. Alle Tordaten wurden geldscht.
Der Rand des groBen Taster T blinkt 7x — Pause —
7x — Pause usw. als Meldung ,,Antrieb nicht eingelernt®.

5. Driicken Sie den groBen Taster T 1x , es folgt automatisch
die Referenzfahrt Tor-Auf, danach folgen 2 Zyklen Tor-Zu /
Tor-Auf zum Einlernen der Endlage Tor-Zu und der Kréfte.
Das Tor bleibt in der Endlage Tor-Auf stehen, der Rand des
groBen Taster T leuchtet, der Antrieb ist eingelernt.

6. Kontrollieren Sie die neue Position der Lamellen oben,
wiederholen Sie ggf. die Arbeitschritte 3/4/5.

7. Befestigen Sie wieder die untere Gehauseabdeckung.
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HINWEIS:

Eine Anderung der Potentiometereinstellung wird nur bei einer Lernfahrt ibernommen.
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ENGLISH

Correcting the top section position of the door in the Closed position

distance of the barrel can be adjusted, if needed.

Depending on the door height, the positioning of the top sections in the Closed end-of-travel position may be unfavourable. The travel

Unfavourable positioning of the top sections

Optimum alignment of top sections
in the Closed end-of-travel position

How to change the travel distance of the barrel:
»  The travel distance of the barrel can be retroactively changed
via the P1 potentiometer.

NOTES:

The centre position is the factory setting for the P1
potentiometer.
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Steps to change the travel distance of the barrel
1. The control must be in normal operation.
2. Loosen the bottom housing cover.
3. Move the potentiometer slightly to the left or right
of the centre position.
Potentiometer settings and section positions:
a. Potentiometer setting further left:
Less travel distance of the barrel, the sections fit
more tightly.
b. Potentiometer setting further right:
More travel distance of the barrel, the sections fit
more loosely.

4. Press the RESET button for at least 5 seconds, the rim
of the large T button will flash quickly.
Once the rim of the large T button is illuminated, release
the RESET button. All door data has been deleted.
The rim of the large T button flashes 7x — pause — 7x —
pause, etc. to show that the “operator has not been
taught in.”

5. Press the large T button once, the Open reference run
takes place automatically, followed by 2 Close /Open cycles
to teach in the Close end-of-travel position and the forces.
When the door stops in the Open end-of-travel position and
the rim of the large T button flashes, the operator has been
taught in.

6. Check the new position of the sections at the top and,
if necessary, repeat steps 3/4/5.

7. Refasten the bottom housing cover.

ON
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NOTES:

A change to the potentiometer setting is only taken over during a learning run.
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FRANGAIS

Correction du positionnement des lames supérieures de la porte en position Fermé

En fonction de la hauteur de porte, les lames supérieures peuvent présenter un alignement défavorable en position finale Fermé.
Au besoin, le trajet de déplacement de I'arbre d’enroulement peut étre adapté.

Positionnement défavorable des lames supérieures

Orientation optimale des lames supérieures en position finale
Fermé

Pour modifier le trajet de déplacement de I’arbre

d’enroulement, procédez comme suit :

P> Le trajet de déplacement de I'arbre d’enroulement peut étre
modifié ultérieurement par le potentiométre P1.

REMARQUE :

Le réglage d’usine du potentiométre P1 correspond a la position
médiane.
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Etapes a suivre pour modifier le trajet de déplacement
de l'arbre d’enroulement
1. Lacommande doit se trouver en fonctionnement normal.
2. Dévissez le couvercle inférieur du boitier.
3. Tournez légerement le potentiometre a gauche ou a droite
hors de la position médiane.
Réglages du potentiométre et positions des lames :
a. Réglage du potentiometre plus a gauche :
Réduction du trajet de déplacement de I'arbre
d’enroulement, les lames sont davantage resserrées.
b. Réglage du potentiomeétre plus a droite :
Augmentation du trajet de déplacement de I'arbre
d’enroulement, les lames sont davantage desserrées.

4. Maintenez la touche RESET enfoncée pendant au moins
5 secondes. Ce faisant, le pourtour du gros bouton T
clignote rapidement.
Lorsque le pourtour du gros bouton T reste allumé, relachez
la touche RESET. Toutes les spécifications de porte ont été
supprimées.
Le pourtour du gros bouton T clignote 7 x — pause — 7 x —
pause... pour signaler que la motorisation n’est pas apprise.

5. Appuyez 1 x sur le gros bouton T. Le trajet de référence
Ouvert démarre alors automatiquement, immédiatement
suivi de deux trajets Fermé / Ouvert permettant
I'apprentissage de la position finale Fermé et des efforts.
La porte s’immobilise dans la position finale Ouvert,
tandis que le pourtour du gros bouton T s’allume,
signalant que la motorisation est apprise.

6. Contrdlez la nouvelle position des lames supérieures et
répétez, le cas échéant, les étapes 3/4/5.

7. Fixez de nouveau le couvercle inférieur du boitier.

goooog
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REMARQUE :

La modification de réglage du potentiometre est uniquement appliquée avec un trajet d’apprentissage.
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NEDERLANDS

Correctie van de bovenste paneelstand van de deur in de positie deur-dicht

Indien nodig kan de afstand tot de wikkelbuis worden aangepast.

Afhankelijk van de deurhoogte kan er in de eindpositie deur-dicht een ongunstige onderlinge stand van de bovenste panelen ontstaan.

Ongunstige onderlinge stand van de bovenste panelen

Optimale uitlijning van de panelen bovenaan in de eindpositie
deur-dicht

Zo verandert u de afstand tot de wikkelbuis:
» De afstand tot de wikkelbuis wordt naderhand veranderd
m.b.v. de potentiometer P1.

OPMERKING:

Fabrieksinstelling van de potentiometer P1 is de middelste
stand.

Uit te voeren stappen om de afstand tot de wikkelbuis

te veranderen

1. De besturing moet zich in de normale werking bevinden.

2. Maak de onderste afdekking van de behuizing los.

3. Draai de potentiometer een klein stukje uit de middelste
stand naar links of naar rechts.
Potentiometerinstellingen en paneelposities:

a. Potentiometerinstelling verder naar links:
kleinere afstand tot de wikkelbuis, de panelen liggen
strakker tegen elkaar.

b. Potentiometerinstelling verder naar rechts:
grotere afstand tot de wikkelbuis, de panelen liggen
losser tegen elkaar.

4. Druk de RESET-toets gedurende ten minste 5 seconden in,
de rand van de grote toets T knippert daarbij snel.
Wanneer de rand van de grote toets T brandt, laat u de
RESET-toets los. Alle deurgegevens werden gewist.

De rand van de grote toets T knippert 7x — pauze —
7x — pauze enz. als melding "Aandrijving niet ingeregeld".

5. Druk de grote toets T 1x in, dan vindt automatisch de
referentiecyclus deur-open plaats, daarna volgen 2 cycli
deur-dicht / deur-open voor het inregelen van de eindpositie
deur-dicht en de krachten.

De deur blijft in de eindpositie deur-open staan, de rand van
de grote toets T brandt, de aandrijving is ingeregeld.

6. Controleer de nieuwe positie van de panelen bovenaan,
herhaal indien nodig de stappen 3/4/5.

7. Bevestig de onderste afdekking van de behuizing weer.
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OPMERKING:

Een verandering van de potentiometerinstelling wordt alleen overgenomen bij een leercyclus.
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ESPANOL

Correccion de la posicion superior de los paneles de la puerta en posicion Puerta cerrada

En la posicion final Puerta cerrada los paneles superiores pueden quedar colocados desfavorablemente en funcion de la altura
de las puertas. En caso necesario se puede adaptar el recorrido del eje de enrollamiento.

Disposicion desfavorable de los paneles superiores

Orientacion 6ptima de los paneles superiores en la posicion
final Puerta cerrada

Modifique el trayecto del eje de enrollamiento del siguiente
modo:

»  Elrecorrido del eje de enrollamiento se modifica
posteriormente mediante el potenciémetro P1.

INDICACION:
El ajuste de fabrica del potencidémetro P1 es la posicion central.
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Pasos para modificar el recorrido del eje de enrollamiento
1. El cuadro de maniobra debe estar en funcionamiento
normal.
2. Suelte la cubierta inferior de la caja.
3. Gire el potenciémetro ligeramente hacia la izquierda o hacia
la derecha de la posicion central.
Posiciones del potenciometro y posiciones de los
paneles:
a. Posicién del potencidmetro a la izquierda:
Menor recorrido del eje de enrollamiento, los paneles
quedan mas tensos.
b. Posicién del potenciémetro a la derecha:
Mayor recorrido del eje de enrollamiento, los paneles
quedan mas sueltos.

4. Presione el pulsador RESET durante al menos 5 segundos,
el borde del pulsador grande T parpadea rapidamente.
Cuando el borde del pulsador grande T esté iluminado,
suelte el pulsador RESET. Se han borrado todos los datos
de la puerta.

El borde del pulsador grande T parpadea 7 veces — pausa —
7 veces — pausa etc. como mensaje “Automatismo no
memorizado”.

5. Presione 1 vez el pulsador grande T, a continuacion se
realiza automaticamente el recorrido de referencia en
direccion Puerta abierta, seguido de 2 ciclos Puerta
cerrada/ Puerta abierta para memorizar la posicion final
Puerta cerrada y las fuerzas necesarias.

La puerta se detiene en la posicién final Puerta cerrada,
el borde del pulsador grande T brilla, el automatismo ha sido
memorizado.

6. Controle la nueva posicion de los paneles superiores,
en caso necesario repita los pasos 3/4/5.

7. Fije de nuevo la cubierta inferior de la caja.

goooog
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INDICACION:

La modificacion de la posicion del potencidometro solo se asume en un recorrido de aprendizaje.
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ITALIANO

Correzione della disposizione degli elementi superiori in posizione di Chiusura

In base all'altezza portone, pud accadere che nella posizione di finecorsa di Chiusura la disposizione degli elementi superiori non

sia ideale. In caso di bisogno € possibile adattare il tratto di scorrimento dell'albero di avvolgimento.

Combinazione svantaggiosa degli elementi superiori

Allineamento ottimale delle lamelle superiori nella posizione
di finecorsa di Chiusura

Cosi si modifica il tratto di scorrimento dell'albero

di avvolgimento:

» Il tratto di scorrimento dell'albero di avvolgimento viene
modificato a posteriori tramite il potenziometro P1.

NOTA

L'impostazione di fabbrica del potenziometro P1 & la posizione
centrale.
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Fasi per la modifica del tratto di scorrimento dell'albero
di avvolgimento
1. Lacentralina di comando deve trovarsi in funzionamento
normale.
2. Svitare la copertura dell'involucro inferiore.
3. Spostare leggermente il potenziometro verso sinistra o verso
destra rispetto alla posizione centrale.
Impostazioni potenziometro e posizioni elementi:
a. Impostazione del potenziometro verso sinistra:
Tratto di scorrimento dell'albero di avvolgimento ridotto,
gli elementi sono piu tesi.
b. Impostazione del potenziometro verso destra:
Tratto di scorrimento dell'albero di avvolgimento piu
lungo, gli elementi sono pil allentati.

4. Premere il pulsante RESET per almeno 5 secondi, il
contorno del grande pulsante T lampeggia velocemente.
Quando si illumina il contorno del grande pulsante T,
rilasciare il pulsante RESET. Tutti i dati del portone sono stati
cancellati.

Il bordo del grande pulsante T lampeggia 7x — pausa —
7x — pausa ecc. segnalando cosi lo stato “Motorizzazione
non appresa”.

5. Premere il grande pulsante T 1x, segue automaticamente
la manovra di riferimento di Apertura, successivamente
seguono 2 cicli di Chiusura/ Apertura per |'apprendimento
della posizione di finecorsa di Chiusura e delle forze.

La serranda rimane nella posizione di finecorsa di Apertura,
il bordo del tasto grande T si illumina, la motorizzazione &
appresa.

6. Controllare la nuova posizione degli elementi,
ripetere eventualmente le fasi 3/4/5.

7. Fissare nuovamente la copertura dell'involucro inferiore.

goooog
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NOTA

Una modifica dell'impostazione del potenziometro viene applicata solo durante una manovra di apprendimento.
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PORTUGUES

Corregao da posigao superior dos painéis da porta na posicao porta fechada

Dependendo da altura da porta, pode verificar-se na posicao final porta fechada uma constelagédo desfavoravel dos painéis superiores.
Caso seja necessario, pode ser ajustado o percurso do veio de enrolar.

Constelagao desfavoravel dos painéis superiores

Alinhamento perfeito dos painéis em cima na posicao final
porta fechada

Desta forma altera o percurso do veio de enrolar:
» O percurso do veio de enrolar € alterado posteriormente
através do potenciometro P1.

ON
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O ajuste de fabrica do potenciémetro P1 é a posi¢ao central.

Passos de trabalho para alteracao do percurso do veio
de enrolar
1. O comando tem de se encontrar em funcionamento normal.
2. Solte a cobertura inferior da caixa.
3. Rode ligeiramente o potenciémetro da posigéo central para
a esquerda ou para a direita.
Ajustes no potenciometro e posicoes dos painéis:
a. Ajuste no potenciémetro a esquerda:
Percurso menor do veio de enrolar, os painéis estao
mais apertados.
b. Ajuste no potenciémetro a direita:
Percurso maior do veio de enrolar, os painéis estdo mais
soltos.

4. Prima o interruptor RESET durante pelo menos 5 segundos,
o rebordo do interruptor grande T pisca rapidamente.
Quando o rebordo do interruptor grande T estiver iluminado,
solte o interruptor RESET. Todos os dados da porta foram

apagados.
O rebordo do interruptor grande T pisca 7x — pausa — 7x — alalalalalal
pausa etc. como comunicagao “automatismo nao ajustado*. 123456

5. Prima o interruptor grande T 1x, segue-se automaticamente
a deslocacéo de referéncia porta aberta, em seguida
seguem-se 2 ciclos porta fechada/porta aberta para ajuste IL)/I

da posicgéo final porta fechada e das forgas. _—l BV Oua/
A porta fica na posicéo final porta aberta, o rebordo do 0 t I-t %
interruptor grande T fica iluminado, o automatismo esta g ‘~’< @ ﬁ
ajustado. Sé 1 I

6. Controle a nova posicédo dos painéis em cima, se for caso
disso, repita os passos de trabalho 3/4/5.

7. Fixe novamente a cobertura inferior da caixa.

NOTA:

A alteracao do ajuste no potenciémetro sé € assumida aquando de um percurso de ajuste.
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POLSKI

Korekta ustawienia gornych profili bramy w potozeniu Brama zamknieta

W zaleznosci od wysokosci bramy moze doj$¢ do niekorzystnego ustawienia gérnych profili w potozeniu kraicowym Brama zamknieta.
W takiej sytuacji istnieje mozliwo$¢ dostosowania zakresu ruchu watu nawijajacego.

Niekorzystne ustawienie gérnych profili

Optymalne ustawienie gérnych profili w potozeniu
kraricowym Brama zamknieta

Zmiana zakresu ruchu watu nawijajacego:
P Zakres ruchu watu nawijajacego mozna zmienia¢
po zamontowaniu przy pomocy potencjometru P1.

@
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UWAGA: 123456 P1

W chwili dostawy potencjometr P1 jest ustawiony w potozeniu
centralnym.

Kolejnosé czynnosci w celu zmiany zakresu ruchu watu
nawijajacego
1. Sterowanie musi znajdowaé sie w normalnym trybie pracy.
2. Odkreci¢ dolng ostong obudowy.
3. Przekreci¢ potencjometr z potozenia centralnego
w niewielkim zakresie w lewo lub w prawo.
Ustawienia potencjometru i potozenie profili:
a. Obrot potencjometru w lewo:
Mniejszy zakres ruchu watu nawijajacego, profile
przylegaja $cislej.
b. Obrét potencjometru w prawo:
Wigkszy zakres ruchu watu nawijajacego, profile
przylegaja luzniej.

4. Nacisna¢ przycisk RESET i przytrzymac przez przynajmniej
5 sekund, w tym czasie krawedz duzego przycisku T szybko
miga.

Gdy krawedz duzego przycisku T zaswieci sie, zwolnic¢

przycisk RESET. Wszystkie dane bramy zostaty skasowane. ON
Krawedz duzego przycisku T miga 7x — przerwa — 7x — HHHHHH
przerwa itd. na znak, ze ,naped jest niezaprogramowany*. 123456

5. Nacisnac¢ duzy przycisk T 1x , automatycznie zostanie
przeprowadzony bieg odniesienia Otwieranie bramy,
nastepnie brama wykona 2 cykle: Zamykanie IL)/I

bramy / Otwieranie bramy w celu zaprogramowania potozenia I—"ross] Ouj/
kraricowego Brama zamknieta i sit. "1 "
Brama zatrzyma sie w potozeniu kraicowym Brama otwarta, 8 ﬁ
krawedz duzego przycisku T $wieci sie, naped jest ‘/
zaprogramowany. Sé\‘ 1_ I

6. Skontrolowa¢ nowe potozenie gérnych profili, w razie

potrzeby powtdrzyé czynnosci 3/4/5.
7. Przymocowac dolng ostong obudowy.

UWAGA:
Zmiana potozenia potencjometru zostanie przejeta tylko podczas biegu programujacego.
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MAGYAR

A Kapu-Zarva pozicioban a felsé kapulamellak helyzetének javitasa

A kapumagassagtol fliggéen a Kapu-Zarva végallasban létrejohet a felsé kapulamelldaknak egy kedvezétlen konstellacioja.
Szukség esetén a kaputengely tavolsaga hozzaigazithaté a lamellakhoz.

A fels6 lamellak kedvezétlen konstellacidja

A felsé6 lamellak optimalis elhelyezkedése a Kapu-Zarva
végallasban

igy valtoztassa meg a kaputengely tavolsagat:
»  Akaputengely tavolsaga a P1 potenciométerrel utélagosan

is megvdltoztathato. [on |
) AnnARa
MEGJEGYZES: [N|N{N|N|N|N) |

123456 P1

A P1 potenciométer gyari bedllitdsa a kozépallas

A kaputengely-tavolsag megvaltoztatasanak munkalépései
1. A vezérlésnek normél lzemmaodban kell lennie.
2. \Vegye le a haz alsé burkolatat.
3. Forditsa el a potenciométert a kdzépallasbdl egy kissé balra
vagy jobbra.
Potenciométer-beallitasok és a lamellak pozicidja
a. Potenciométer dllitasa tovabb balra:
kaputengely kisebb tavolsagra, a lamellak meredekebben
helyezkednek el.
b. Potenciométer allitasa tovabb jobbra:
kaputengely nagyobb tavolsagra, a lamellak lazabban
helyezkednek el.

4. Nyomja meg a RESET gombot legaldbb 5 masodpercig,
a nagy T-gomb pereme ekdzben gyorsan villog.
Ha a nagy T-gomb pereme vilagit, engedje el a RESET
gombot. Az Osszes kapuadat torlésre kerdilt.
A nagy T jelt nyomégomb pereme 7x villog — Sziinet —

ON
AR
betanitva”. 123456

7x villog — Szlinet stb. jelezve, hogy a ,Meghajtas nincs

5. Nyomja meg a nagy T-gombot 1x, ekkor automatikusan
lefut egy Kapu-Nyit referenciaut, majd két ciklus
Kapu-Zar/ Kapu-Nyit kdvetkezik a Kapu-Zarva végallas
és az erék betanulasahoz. IL)/I
Ezutan a kapu a Kapu-Nyitva végallasban marad, a nagy 0
T gomb pereme vilagit, a meghajtas be lett tanitva.

6. Ellendrizze a lamellak uj felsé pozicidjat, adott esetben Sé\‘
ismételje meg a 3/4/5 munkalépést.

7. Ismét rogzitse a haz alsé burkolatat.

MEGJEGYZES:
A potenciométer-bedllitas valtoztatasa csak egy tanuléut soran téarolédik el.

1 i%?
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CESKY

Korekce horni polohy lamel vrat v pozici vrata zaviena

je mozné upravit drahu navijeci hfidele.

V zavislosti na vysce vrat se horni lamely mohou v koncové poloze vrata zaviena nachdazet v nepfiznivém postaveni. V pfipadé potieby

Nepfiznivé postaveni hornich lamel

Optimalni orientace hornich lamel v koncové poloze
vrata zavrena

Drahu navijeci hfidele zménite takto:

»  Draha navijeci hfidele se dodate¢né zméni pomoci
potenciometru P1.

UPOZORNENI:

Z vyroby je potenciometr P1 nastaven na stfedovou polohu.

Pracovni kroky ke zméné drahy navijeci hfidele
1. Ridici jednotka musi byt v normalnim rezimu.
2. Uvolnéte spodni kryt skiiné.
3. Otocte potenciometrem ze stfedové polohy kousek doleva
nebo doprava.
Nastaveni potenciometru a poloh lamel:
a. Nastaveni potenciometru vice doleva:
Mensi draha navijeci hfidele, lamely pfiléhaji tésnéji.
b. Nastaveni potenciometru vice doprava:
Mensi draha navijeci hfidele, lamely pfiléhaji volnéji.

4. Stisknéte tlacitko RESET na dobu nejméné 5 sekund, okraj
velkého tlacitka T pfi tom rychle blika.
Jakmile okraj velkého tlacitka T sviti, tlac¢itko RESET pustte.
VSechna data vrat byla smazana.
Okraj velkého tladitka T blikne 7x — prestavka — 7x —
prestdvka atd. jako hlaseni ,,Pohon neni naprogramovan®.

5. Stisknéte velké tlacitko T 1x , automaticky nasleduje
referen¢ni jizda ve sméru otevirdni vrat, potom nasleduji
2 cykly zavirdni/ oteviréni k naprogramovani koncové polohy
vrata zaviena a k naprogramovani sil.
Vrata zGstanou stat v koncové poloze vrata oteviena,
okraj velkého tlacitka T sviti, pohon je naprogramovan.

6. Zkontrolujte novou polohu hornich lamel, pfipadné zopakuijte
pracovni kroky 3/4/5.

7. Pripevnéte zpét spodni kryt skiiné.

ON
aponnn
goooog
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UPOZORNENI:

Zména nastaveni potenciometru bude prevzata pouze pfi pohybu vrat uréeném k nacteni a ulozeni dat.
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PYCCKU

KoppeKkTupoBaHue BEPXHEr0 PacrosioXXEHUs1 CEKLMKN BOPOT B NonoxeHun Bopota 3akp.

BbicoTa BOPOT MOXET HebnaronpusTHO NOBAVSATL HA PACMONIOXKEHNE BEPXHUX CEKLMIN B KOHEYHOM NONoXKeHnn Bopota 3akp.
Mpu Heo6Xx0AMMOCTU, YHACTOK NEPEMELLEHNSI HaMaTbIBatOLLLEro Basia MOXET OblTb N3MEHEH.

HeGnaronpusitHoe pacnosioXxeHue BepXHUX CeKuuii

OnTumManbHasi yCTaHOBKa CEeKLUiA CBEPXY B KOHEYHOM
nonoxeHun Bopota 3akp.

YyacTtok nep LLy HamaTtb Lero Bana MOXXHO

MN3MEeHUTb cneayoLmm o6pa3om:

»  YyacTok nepemelleHus HamaTbIBaoLLEro Bana MoXeT 6biTb
VN3MEHEH MO3)Ke Npu nomoLLy noteHumomeTpa P1.

YKASAHMUE:

3aBopckas HacTpoiika noteHuuomeTpa P1 — a1o cpepgHee
nonoxeHue.

ON
an[RQ[a
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Pa6ouue warn no nsMeHeHuIo y4acTka nepemMeLyeHus
HamaTblBaloLero Bana
1. BnoK ynpasneHns JOMKEH HAaXOAUTLCA B HOPMasbHOM
pexume paboTbl.
CHUMUNTE HIKHIOIO KPBILLKY KOopryca.
MoBepHWTE NOTEHLMOMETP 3 CPERHErO NMONOXKEHUS
HEMHOro BNIEBO MW BMPaBo.
HacTpoiika noTeHuMoMeTpa U pacronoXeHne CeKLuii:
a. Hactpolika noTeHUnomMeTpa fanblue BieBo:
Y4acToKk nepemMeLLeHsi HaMaTbiBatoLLEero Bana MeHbLLUe,
cekuum npuneraioT 6onee NAOTHO.
b. HacTpoiika noTeHuomeTpa AanbLie Bnpaso:
YyacTok nepemelLieHns HamaTblBatoLLero Bana 6onbLue,
cekuumn npuneratot 6onee cBo6oaHO.

2.
3.

4. Haxmute knasuwy RESET v yaepxusaiite ee HaxkaToi
He MeHee 5 cekyHp, Npu 3ToM 060A0K 6onbLuoi Knasuwmn T
6bICTPO MUraer.
Ecnn o6opok 6onbLion knasuwwm T ropuT, To oTnycTuTe
knasuwy RESET. Bce TexHn4eckne xapakTepucTki BOPOT
YAaneHsbl.
0O6opok 6onbLuoit knasuwmn T Muraet 7x — nepepbiB — 7x —
nepepbIB 1 T.A., YTO 0603Ha4aeT «[1puBof He 06ydeH».

5. Haxmute 6onbLuyto knasuwy T 1x , fanee aBToMaTn4ecku
cnenyet 6a30BbIi Lkn Bopota OTkp., 3aTeM cnegytoT 2
uukna Bopota 3akp. / Bopota OTkp. pns
nporpaMM1MpoBaHusi KOHEYHOrO NoNoXeHus Bopora 3akp.
N ycunusi.

BopoTa ocTaHaBnMBaloTCst B KOHEYHOM MONoXXeHun BopoTa
OTKp., 060A0K 6onbLUoii Knasuwmn T CBETUTCS, NPYBOL,
06y4eH.

6. [lpoBepbTe HOBOE MOMOXEHWE CEKLMIA CBEPXY, U NP
HeobxoammocTu nosTopuTe paboyue warn 3/4/5.

7. 3akpenuTe BHOBb HUKHIOK KPbILLKY Kopryca.

Oi
O0afRA
aooooo
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YKA3AHUE:

0by4eHus.

/13mMeHeHne HaCcTPOVIKN NOTEHLMOMETPA BbINONHAETCA TONIbKO BO BpeMs paboyero Lukna ans nporpaMmMMpoBaHis B pexume

TR80A036



SLOVENSKO

Korektura zgornjega polozaja lamel vrat v poziciji zaprtih vrat

Odvisno od visine vrat lahko pride v konénem poloZaju zaprtih vrat do neugodnega poloZzaja zgornjih lamel. Po potrebi lahko prilagodite
pot navojne osi.

Neugodni polozaj zgornjih lamel

Optimalna naravnanost lamel zgoraj v konénem polozaju
zaprtih vrat

Tako spremenite pot navojne osi:
» Pot navojne osi spremenite naknadno preko potenciometra
P1.

NAVODILO:
Potenciometer P1 je tovarniSko nastavljen na sredinski polozaj.

Delovni koraki za spremembo poti navojne osi
1. Krmiljenje mora biti v na¢inu normalnega delovanja.
2. Odvijte spodniji pokrov ohisja.
3. Potenciometer zavrtite iz sredinskega poloZaja malo na levo
ali desno.
Nastavitve potenciometra in polozaji lamel:
a. Vrtenje potenciometra poteka Se naprej v levo:
Kraj$a kot je pot navojne osi, tesneje se lamele prilegajo.
b. Vrtenje potenciometra poteka Se naprej v desno:
Daljsa kot je pot navojne osi, bolj ohlapen je polozaj
lamel.

4. Pritisnite na tipko RESET najmanj za 5 sekund, pri tem rob
velike tipke T utripa hitro.
Ko rob velike tipke T sveti, spustite tipko RESET. Vsi podatki
o vratih so izbrisani.
Rob velike tipke T utripne 7x — premor — 7x — premor itd.
pomeni sporocilo ,,pogon ni programiran®.

ON
anonnn
gooooo
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5. Pritisnite na veliko tipko T 1x, sledi avtomatsko referenéni
pomik v smeri odpiranja vrat, nato sledita 2 cikla za
zapiranje / odpiranje vrat za programiranje konénega polozaja IL)/I

zaprtih vrat in sil. = Ouj/
Vrata ostanejo v konénem poloZaju odprtih vrat, rob velike '1 ﬂ
tipke T sveti, pogon je programiran. o @ 3

6. Preverite novi polozaj lamel zgoraj, po potrebi ponovite g§x 1' J

delovne korake 3/4/5.
7. Ponovno pritrdite spodnji pokrov ohisja.

NAVODILO:
Sprememba nastavitve potenciometra se prevzame samo pri pomiku za programiranje.
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NORSK

Korrektur av portens ovre seksjonsstilling i posisjon Port lukket

Avhengig av porthayden kan det forekomme en ugunstig konstellasjon av de overste lamellene i endeposisjonen Port lukket.
Om nedvendig kan akslingens veilengde justeres.

Ugunstig konstellasjon av de overste seksjonene

Optimal justering av de overste seksjonene i endeposisjonen
Port lukket

Slik endres akslingens veilengde:
»  Akslingens veilengde endres via potensiometeret P1
i etterhand.

MERK:
Fabrikkinnstilling av potensiometeret P1 er midtposisjonen.

aogood
123456 P1

Trinn for & endre akslingens veilengde
1. Styringen ma veere i normal drift.
2. Losne det nedre skapdekselet.
3. Drei potensiometeret fra midtposisjon litt til venstre eller
hoyre.
Potensiometerinnstillinger og seksjonsposisjoner:
a. Potensiometerinnstilling lengre til venstre:
Akslingens veilengde forminskes, seksjonene ligger tett
pa.
b. Potensiometerinnstilling lengre til hoyre:
Akslingens veilengde okes, seksjonene ligger losere pa.

4. Trykk pa RESET-tasten i minst 5 sekunder, mens kanten
pé den store tasten T blinker raskt.
Nar kanten pa den store tasten T lyser, slipp RESET-tasten.
Alle portdata er slettet.
Kanten pa den store tasten T blinker 7x — pause —

[oN ]
7x — pause osv. som melding om at “portapneren ikke OAAAARAR
er programmert”. I1II2II3II4II5II6I

5. Trykk pa den store tasten T 1x , referansekjeringen Port dpen
starter automatisk, deretter folger 2 sykluser Port lukket /
Port dpen for programmering av endeposisjonen Port lukket

og kreftene. = == |0
Porten blir stdende i endeposisjonen Port pen, kanten 0 t I_t
pa den store tasten T lyser, portdpneren er programmert. & & @ '

A 1x
6. Kontroller den nye posisjonen av de overste seksjonene, §2§~
gjenta trinnene 3/4/5 om nodvendig. \

7. Festigjen det nedre skapdekselet.

MERK:
En endring av potensiometerinnstillingen overtas kun under programmeringen.

TR80A036 15



SVENSKA

Korrigering av laget for portens lameller upptill i position Port-stidngd

anpassas.

Beroende pa porthdjden kan de 6vre lamellerna hamna i ett olampligt lage vid dndléget Port-stdngd. Vid behov kan portaxelns avstand

Olamplig placering av de 6vre lamellerna

Optimal placering av lamellerna upptill i &ndlaget Port-sténgd

S3& hir kan du andra portaxelns avstand:

»  Portaxelns avstand kan &ndras i efterhand
med potentiometern P1.

ANMARKNING:

Potentiometern P1 &r fabriksinstélld i Mellanlaget.

Arbetsordning for att andra portaxelns avstand

1. Styrsystemet méste befinna sig i normaldrift.

2. Lossa den undre husképan.

3. Vrid potentiometern nagot at vanster eller hoger

fran mellanlaget.

Potentiometerinstélining och lamellldgen:

a. Potentiometerinstélining mera &t vanster:
Portaxeln far ett kortare avstand, lamellerna ligger
an stramare.

b. Potentiometerinstélining mera at hoger:

Langre avstand for portaxeln, lamellerna ligger I6sare.

4. Tryck in knappen RESET i minst 5 sekunder, kanten runt den
stora knappen T blinkar snabbt.
Né&r kanten runt den stora knappen T lyser, slépp
knappen RESET. Alla portdata raderas.
Kanten runt den stora knappen T blinkar 7 ggr - paus -
7 ggr - paus etc. vilket betyder "Maskineri ej programmerat".

5. Tryck pa den stora knappen T 1 géng, da gérs automatiskt
en referenskérning Oppna-port, dérefter 2 cykler Stang-port/
Oppna port fér programmering av andlaget Port-sténgd och
kraften.

Porten stannar i andlaget Port éppen, kanten pa den stora
knappen T lyser, maskineriet & programmerat.

6. Kontrollera lamellernas nya positioner upptill, upprepa vid
behov arbetsstegen i 3/4/5.

7. Séatt tillbaka den undre huskapan.

aoooad
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ANMARKNING:

En andring av potentiometerinstéliningen 6vertas endast vid en inlarningskorning.

16

TR80A036



SUOoMI

Oven ylemman lamelliasennon korjaus asennossa Ovi-kiinni

sovittaa.

Oven paateasennosta riippuen paateasennossa Ovi-kiinni voi olla epasuotuisa lamellien sijoittelu. Kelausakselin matkaa voi tarvittaessa

Ylempien lamellien epasuotuisa sijoittelu

Lamellien optimaalinen suuntaus ylhaalla paiteasennossa
Ovi-kiinni

N&in muutetaan kelausakselin matkaa:

> Kelausakselin matkaa muutetaan jalkikateen potentiometrilla
P1.

OHJE:

Potentiometrin P1 tehdasasento on keskiasento.

SEIEIEIEIEI -
goooog 1

123456 P1

Tyovaiheet kelausakselin matkan muuttamiseksi:

1. Ohjauksen on oltava normaalikéyttotilassa.

2. lIrrota alempi kotelon suojus.

3. Kaanna potentiometria pieni alue keskiasennosta
vasemmalle tai oikealle.

Potentiometriasetukset ja lamelliasennot:

a. Potentiometriasento enemman vasemmalle:
pienempi kelausakselin matka, lamellit ovat kiinni
tiukemmin.

b. Potentiometriasento enemman oikealle:
suurempi kelausakselin matka, lamellit ovat kiinni
16ysemmin.

4, Paina RESET-painiketta vahintdéan 5 sekuntia. Suuren
T-painikkeen reuna vilkkuu samalla nopeasti.
Kun suuren T-painikkeen reuna palaa, vapauta RESET-
painike. Kaikki oven tiedot on poistettu.
Suuren T-painikkeen reuna vilkkuu 7x — tauko — 7x —
tauko jne. ilmoituksena "Kayttolaitetta ei opetettu”.

5. Paina suurta T-painiketta 1x, referenssiajo Ovi-auki seuraa
automaattisesti, sité seuraa kaksi sykli& Ovi-kiinni / Ovi-auki
paéteasennon Ovi-kiinni ja voimien opettamiseksi.

Ovi pysahtyy paateasentoon Ovi-auki, suuren T-painikkeen
reunassa palaa valo, kayttolaite on opetettu.

6. Tarkista lamellien uusi asento ylhaallg, toista tarvittaessa

aoooad
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Potentiometrin muutos tallennetaan vain opetusajon yhteydessa.

tyévaiheet 3/4/5. 1
7. Kiinnita jalleen alempi kotelon suojus. -
OHJE:

TR80A036
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DANSK

/Endring af portens gverste lamelplacering i positionen NED

Afhaengig af porthejden kan det i yderstillingen NED forekomme, at de overste lameller ikke har en optimal konstellation. Efter behov
kan oprulningsakslens korselsstraekning tilpasses.

De overste lamellers konstellation er ikke optimal

Optimal indstilling af lamellerne foroven i yderstillingen NED

Sadan aendrer du oprulningsakslens korselsstraekning:
»  Oprulningsakslens karselsstreekning kan aendres vha.
potentiometret P1.

OBS:
Fabriksindstillingen for potentiometret P1 er midterstillingen.

Arbejdstrin for zendring af oprulningsakslens

korselsstraekning
1. Styringen skal veere i normal drift.
2. Losn den nederste kabinetafskeermning.
3. Drej potentiometret en lille smule til venstre eller hojre,
dvs. veek fra midterstillingen.
Potentiometerindstillinger og lamelplaceringer:
a. Potentiometerindstilling yderligere til venstre:
Kortere korselsstraekning for oprulningsakslen,
lamellerne er strammere.

b. Potentiometerindstilling yderligere til hgjre:
Leengere korselsstraekning for oprulningsakslen,
lamellerne er losere.

4. Tryk pa knappen RESET i min. 5 sekunder, randen
pa den store knap T blinker hurtigt.
Nar randen pa den store knap T lyser, skal du slippe

knappen RESET. Alle portdata er slettet. = peed||ed
Randen pa den store knap T blinker 7x — pause — 7x — ON @@@@ @@
pause osv., hvilket signaliserer: "Port&bner ikke indleert". ORAARARA[

5. Tryk pa den store knap T 1x, der sker automatisk
en referencekearsel i retning OP, derefter folger 2 cyklusser
NED/OP til indlzering af yderstillingen NED og kreefterne.
Porten bliver stdende i yderstillingen OP, kanten pa den store M/)/I
knap T lyser, portdbneren er indleert. 0

6. Kontrollér lamellernes nye position foroven, gentag 1~"
om nedvendigt arbejdstrinene 3/4/5. gg\

7. Fastger den nederste kabinetafskeermning igen.

OBS:
En aendring af potentiometerindstillingen overtages kun ved en indlzeringskersel.

1
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SLOVENSKY

Korekcia hornej polohy lamiel brany v pozicii Brana zatvorena

V zavislosti od vysky brany moze v hornej koncovej polohe Brana zatvorena dojst k nevyhodnému postaveniu hornych lamiel.
V pripade potreby je mozné prispésobit drahu navijacieho hriadela.

Nevyhodné postavenie hornych lamiel

Optimalne vyrovnanie lamiel hore v koncovej polohe
Brana zatvorena

Takto zmenite drahu navijacieho hriadela:
» Draha navijacieho hriadela sa dodato¢ne meni
prostrednictvom potenciometra P1.

UPOZORNENIE:
Vyrobnym nastavenim potenciometra P1 je stredna poloha.

goooog
123456 P1

Pracovné kroky na zmenu drahy navijacieho hriadela
1. Ovladanie sa musi nachadzat v normalnej prevadzke.
2. Uvolnite dolny kryt skrine.
3. Potenciometer nepatrne otocte zo strednej polohy dolava
alebo doprava.
Nastavenia potenciometrov a polohy lamiel:
a. Nastavenie potenciometra dalej dolava:
KratSia draha navijacieho hriadela, lamely dosadaju
tesnejsie.
b. Nastavenie potenciometra dalej doprava:
Dihsia draha navijacieho hriadela, lamely dosadaju
volnejSie.

4. Tlacidlo RESET stlacte na minimalne 5 sekund, okraj
velkého tlagidla T pri tom blika rychlo.
Ked' okraj velkého tlacidla T svieti, uvolnite tlacidlo RESET.
Vsetky Udaje brany boli vymazané.
Okraj velkého tlacidla T blikne 7x — prestavka —
7x — prestavka atd. ako hlasenie ,Pohon nezauceny*“.

ON
anonnn
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5. Stlacte velké tlacidlo T 1x , automaticky sa realizuje
referenény chod Brana otvorend, potom nasleduji 2 cykly
Bréna zatvorena/ Brana otvorena na zauc¢enie koncovej
polohy Brana zatvorena a sil. IL)/I
Brana ostdva stat v koncovej polohe Brdna otvorend, 0
okraj velkého tlagidla T svieti, pohon je zauceny. P

6. Prekontrolujte novu poziciu lamiel hore, v pripade potreby SA:
zopakujte pracovné kroky 3/4/5.

7. Opat upevnite dolny kryt telesa.

UPOZORNENIE:
Zmena nastavenia potenciometra sa prevezme iba pri u¢iacom chode.

1 i%?
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TURKGE

Kapi-Kapat konumunda ust panelin diizeltiimesi

yapilabilir.

Kapi-Kapat bitis konumunda kapi yiksekligine bagl tst panelin diizeni uygunsuz olabilir. Gerekirse sargi milin yolunda diizenlemeler

Ust panellerin uygunsuz dizilisi

Bitis konumu Kapi-Kapat'ta st panellerin optimum dizilisi

Sargi milin yolunu uzatmak igin:
»  Sargi milin yolu P1 potansyometre ile sonradan degistirilir.

NOT:
P1 potansyometrenin fabrika ayari orta konumudur.

Sargi milin yolunu degistirmek icin adimlar
1. Kumanda normal igletimde olmalidir.
2. Alt gévde kapagdi sokiniz.
3. Potansiyometreyi orta konumdan hafifce sag veya sola
ceviriniz.
Potansiyometre ayarlari ve panel konumlari:
a. Potansyometrenin sola ayarlanmasi:
Sargi milin yolu daha az, paneller daha siki oturuyor.
b. Potansyometrenin saga ayarlanmasi:
Sargi milin yolu daha uzun, paneller daha gevsek
oturuyor.

4. RESET botununa ez az 5 saniye basiniz, blyuk T butonun
kenari hizlica yanip sonuyor.
Blyuk T butoun kenari yanmaya basladiginda parmaginizi
RESET butonundan cekiniz. Tim kapi bilgiler silinmistir.
Buytk T butonun kenar 7 defa yanip sonlyor — duraklama —
7 defa yanip séniyor — duraklama vs. ''motor tanitiimamis'
iletisi.

5. Blylk T butona 1 defa basiniz, Kapi-A¢ referans turu
otomatik baslayacaktir, ardindan Kapi-Kapat bitis konumun
ve kuvvetlerin tespit ediimesi igin 2 kapi hareketi Kapi-Kapat/
Kapi-Ag.

Kapi bitis konumu Kapi-A¢'da duracak, blytk T butonun
kenari yanacaktir, motor artik tanitilmigtir.

6. Ust panelin yeni konumunu kontrol ediniz, gerekirse 3/4/5
adimlar tekrarlayiniz.

7. Alt gévde kapagini tekrar takiniz.

e Q008||leS
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NOT:

Sadece 6grenme hareketinde yapilan potansyometre ayari kaydedilir.

20
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LIETUVIY KALBA

Varty virSutinés segmenty padéties koregavimas padétyje Vartai uZdaryti

veleno kelio atkarpa galima pritaikyti.

Priklausomai nuo varty aukscio, galinéje padétyje Vartai uzdaryti virSutiniai segmentai gali nepalankiai iSsidéstyti. Prireikus vyniojimo

Virsutiniy segmenty nepalankus iSdéstymas

Optimalus virSutiniy segmenty iSlygiavimas galinéje padétyje
Vartai uzdaryti

Taip pakeisite vyniojimo veleno kelio atkarpa:

»  vyniojimo veleno kelio atkarpa papildomai keic¢iama
potenciometru P1.

NURODYMAS

Potenciometro P1 gamyklinis nustatymas yra viduriné padétis.

ON
aoonann
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123456 P1

Vyniojimo veleno kelio atkarpos keitimo veiksmai
1. Valdiklis turi veikti normaliuoju rezimu.
2. Atlaisvinkite apatinj korpuso uzdangala.
3. Pasukite potenciometra i$ vidurinés padéties Siek tiek | kaire
arba j deSine.
Potenciometro nustatymai ir segmenty padétys:
a. Potenciometro nustatymas toliau j kaire:
trumpesné vyniojimo veleno kelio atkarpa, segmentai
stipriau priglunda.
b. Potenciometro padétis toliau j deSing:
ilgesné vyniojimo veleno atkarpa, segmentai priglunda
maziau.

4. Spauskite ATSTATOS mygtuka min. 5 sekundes. Tuo metu
didelio mygtuko T krastas mirksi greitai.
Kai didelio T mygtuko krastas mirksi, ATSTATOS mygtuka
atleiskite. Visi varty duomenys buvo istrinti.
Didziojo mygtuko T krastas sumirksi 7 kartus — pertrauka —
7 kartus — pertrauka ir t. t. kaip pranesimas ,Pavara
nesuprogramuota®.

5. Paspauskite mygtuka T 1x. Vyksta automatiné atskaitos eiga
Vartus atidaryti. Po to eina 2 ciklai Vartus uzdaryti/
vartus atidaryti, skirti galinei padéciai Vartai uzdaryti
ir jégoms suprogramuoti.
Vartai lieka galinéje padétyje Vartus atidaryti, didZiojo
mygtuko T krastas Svie€ia, pavara yra suprogramuota.

6. Patikrinkite nauja virSutiniu segmenty padét;, prireikus
pakartokite 3/4/5 veiksmus.

7.  Pritvirtinkite apatinj korpuso uzdangala.

ON
anonnn
aoooad

123456

NURODYMAS

Pakeistas potenciometro nustatymas perimamas tik atliekant mokamaja eiga.
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EESTI

Ukse lilemise paneeli asendi korrigeerimine I6ppasendis uks kinni

Soltuvalt ukse korgusest voib juhtuda, et Idppasendisse uks kinni satub paneelide ebasoodne asend. Vajadusel saab valli likumisteed
kohandada.

Ulemise paneeli ebasoodne asend

Ulemise paneeli optimaalne asend I6ppasendis uks kinni

Nii muudate volli liikkumisteed:
»  Valli likumistee tagantjéarele muutmine kéib potentsiomeetri
P1 abil.

MARKUS:
Potentsiomeetri P1 tehaseseadistus on keskasend.

Sammud volli liikumistee muutmiseks
1. Juhtseade peab oleme tavareziimis.
2. Eemaldage korpuse alumine kate.
3. Keerake potentsiomeetrit vahesel méaaral keskasendist
vasakule voi paremale poole.
Potentsiomeetri seadistused ja paneeli asendid:
a. Potentsiomeetri asend vasakule:
Volli Ithem liikumistee, paneelid on tihedamalt vastu.
b. Potentsiomeetri asend paremale:
Volli pikem likumistee, paneelid on I6dvemalt vastu.

\
4. Vajutage nupule RESET véhemalt 5 sekundiks, suure nupu T
aar vilgub seejuures Kkiirelt. .
Kui suure nupu T &ér jaéb pdlema, siis laske nupp RESET
lahti. K&ik ukseandmed on kustutatud.
Suure nupu T &ar vilgub 7x - paus - 7x — paus jne
signaliseerimaks, et ,,ajam on dpetamata“.

aoooad
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5. Vajutage suurt nuppu T 1x , sellele jargneb automaatselt
kontrollkaitus uks lahti, seejarel teostatakse 2 tsuklit uks

kinni/ uks lahti 16ppasendi uks kinni ja jdudude 6ppimiseks.
Uks jaab I6ppasendis uks lahti seisma, suure nupu T aar IL)/I
)

poleb, ajam on Spetatud.

6. Kontrollige llemise paneeli uut asendit, vajadusel korrake g 1~" ﬂ
samme 3/4/5. \

7. Pange korpuse alumine kate uuesti tagasi.

MARKUS:

Potentsiomeetri seadistuse muudatus voetakse Ule ainult Sppekaituse ajal.
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LATVIESU VALODA

Vartu augséja sekciju izvietojuma mainiSana pozicija Varti aizvérti

Atkariba no vartu augstuma gala stavokli Varti aizvérti var izveidoties neatbilstoss augséjo sekciju izvietojums. Vajadzibas gadijuma
tinuma veltna parvirzes posmu iespé&jams pielagot.

Neatbilstoss augséjo sekciju izvietojums

Optimals augséjo sekciju izvietojums gala stavokit
Varti aizveérti

$adi ir iesp&jams izmainit tinuma veltna parvirzes posmu:
»  Tinuma veltna parvirzes posmu péc vartu aizvér§anas

iespéjams izmainit ar potenciometru P1. [on |
Siatslaare
NORADE: 0ooooo '

123456 P1

Potenciometra P1 rlpnicas iestatijums ir vidus pozicija.

Veicamas darbibas, lai izmainitu tinuma veltna parvirzes
posmu:
1. Vadibas iericei jabUt ieslégtai normalas darbibas rezima.
2. Atvienojiet apaks$éjo korpusa parsegu.
3. Pagrieziet potenciometru no vidus pozicijas nedaudz pa
kreisi vai pa labi.
Potenciometra iestatijumi un sekciju novietojums:
a. Potenciometrs talak pa kreisi:
mazaks tinuma veltna posms, sekcijas pieklaujas
stingrak.
b. Potenciometrs talak pa labi:
lielaks tinuma veltna posms, sekcijas pieklaujas valigak.

sledza T malina Saja laika mirgo atri.

Kad liela sledza T malina iedegas, sledzi RESET atlaidiet.
Visi vartu dati ir izdzesti.

Liela sledza T malina iemirgojas 7x — partraukums — 7x —

ON

anonnn
; e gaoood
ieprogrammeta”. 123456

\
4. Turiet nospiestu sleédzi RESET vismaz 5 sekundes, liela .

partraukums utt., raidot signalu "Piedzina nav

5. Nospiediet lielo sledzi T 1x, notiek automatiska atiestates
kustiba Varti atvérti, péc tam seko 2 cikli Varti aizvérti/
Varti atvérti gala stavokla Varti aizvérti un spéka faktoru
ieprogrammésanai. IL)/I
Varti apstajas gala stavokii Varti atvérti, liela sledza T malina 0
izgaismojas, piedzina ir ieprogrammeéta. g ‘~"

6. Parbaudiet aug$éjo sekciju jauno izvietojumu, vajadzibas Sé\‘
gadijuma atkartojiet darbibas 3/4/5.

7. Piestipriniet atpakal apakséjo korpusa parsegu.

NORADE:
Izmainitais potenciometra iestatijums tiek parnemts tikai programmeésanas kustibas laika.

TG
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HRVATSKI

Ispravak gornjih lamela vrata u poziciji kada su vrata zatvorena

Ovisno visini vrata u krajnjem polozaju vrata kod zatvaranja moze doc¢i do nepovoljne konstelacije gornjih lamela. Po potrebi mozete
podesiti namot na osovinu.

Nepovoljna konstelacija gornjih lamela

Optimalno izravnavanje lamela u gornjem polozaju
zatvorenih vrata

Na taj nacin éete promijeniti razmak namota lamela
» Razmak namota lamela naknadno se mijenja pomocéu

potenciometra P1. ]
Fooenr| &
NAPOMENA: 3 5% !

234

Srednja vrijednost je namjestena s tvorni¢kim postavkama
potenciometra P1.

Radni koraci za promjenu vrijednosti razmaka namota.
1. Upravljanje mora biti podeseno na normalni rad.
2. Uklonite poklopac kucista.
3. lzvucite malo potenciometar iz centralnog polozaja
sa smjerom vrtnje u desno ili lijevo.
Postavke potenciometra i polozaj lamela:
a. Postavke potenciometra na lijevo:
Maniji namot lemala, lamele su ¢vrsce.
b. Postavke potenciometra na desno:
Vedi namot lemala, lamele su labavije.

4. Tipku RESET pritisnite barem na 5 sekundi, pritom
treperenje velike tipke T upozorava na promjenu radnje.
Kada rub velike tipke T zatreperi, otpustite tipku RESET.
Svi pohranjeni podaci o vratima se briSu.

Rub velike tipke T trepne 7x — pauza — 7x — pauza itd. ¢ime
signalizira da ,motor nije priu¢en®.

aoooad
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5.  Pritisnite veliku tipku T 1x , nakon ¢ega automatski slijedi
referentno otvaranje vrata i 2 ciklusa zatvaranja/ otvaranja
kako bi se priucio krajnji polozaj vrata u zatvorenom polozaju
i kako bi se odredile potrebne sile. IL)/I
Vrata ostaju otvorena u krajnjem polozaju, rub velike tipke T 0
svijetli, Sto oznacava da je rad vrata priucen. 2 1~"

6. Kontrolirajte nove polozaje lamela gore, ponovite prema £Z§X
potrebi radne korake 3/4/5.

7. Ponovno priévrstite poklopac kudista.

NAPOMENA:
Promijena postavki potenciometra preuzima se iskljuéivo kod priu¢avanja krajnjih polozaja vrata.
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Srpski

Korekcija gornjeg polozaja lamela u polozaju vrata-zatvorena

U zavisnosti od visine vrata u krajnjem poloZaju vrata zatvorena moze doci do nepovoljnog polozaja gornjih lamela. Po potrebi se moze
prilagoditi deonica putanje osovine.

Nepovoljan polozaj gornjih lamela

Optimalna orijentacija lamela u gornjem krajnjem polozaju
vrata-zatvorena

Na sledeci nac¢in menjate deonicu putanje osovine:
»  Deonica putanje osovine se naknadno menja pomocéu
potenciometra P1.

ON
fhonl &)
NAPOMENA: JOCCE !

Fabricko podesenje potenciometra P1 je srednji polozaj.

Radni koraci za menjanje deonice putanje osovine
1. Upravljacka kutija mora da se nalazi u normalnom rezimu
rada.
2.  Skinite donji poklopac kucista.
3. Okrecite potenciometar malo ulevo ili udesno iz srednjeg
polozaja.
Podesenja potenciometra i pozicije lamela:
a. Podesenje potenciometra viSe ulevo:
kraca deonica putanje osovine, lamele stoje zategnutije.
b. Podesenje potenciometra viSe udesno:
duza deonica putanje osovine, lamele stoje labavije.

\
4. Drzite pritisnutim taster RESET najmanje 5 sekundi, pri tome
obod velikog tastera T treperi brzo. .
Kada obod velikog tastera T svetli, otpustite taster RESET.
Svi podaci vrata su obrisani.
Obod velikog tastera T treperi 7x — pauza — 7x — pauza
itd. i time Salje obavestenje da "Motor nije programiran”.

aoooad
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5. Pritisnite veliki taster T 1x , sledi automatska referentna
voZnja u pravcu vrata-otvorena, zatim slede 2 ciklusa

vrata-zatvorena/ vrata-otvorena za programiranje krajnjeg
polozaja vrata-zatvorena i sila. IL)/l
Vrata ostaju o krajnjem poloZzaju vrata-otvorena, obod velikog 0

tastera T svetli, a motor je programiran. 2 ‘~"

6. KontroliSite novi polozaj lamela gore, ponovite po potrebi §Z§X
radne korake 3/4/5.

7. Pri¢vrstite ponovo donju poklopac kudista.

NAPOMENA:
Menjanje polozaja potenciometra se preduzima samo prilikom voznje radi u¢enja.

B
<
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EAAHNIKA

A6pBwon tng BEong endvw Tavel Tng moptag otn BEon kAsloiparog mépTag

Avdloya pe 1o OPog TNG IMOPTAG Urtopei aTnv TeAKr B€on kAeioluaTog mépTag va rpokAnBel akatdAAnAn pUBULoN TwWV eMAvw TAVeEA.
2 e TepirmTwaon avAaykng pPropei va mpooappootei n dtadpopr) Tou dfova meptEAENG.

AKATAaAANAn pUBHION TWV EMAVW TIAVEA

BEATIOTOG MPOGAVATOMGHOG TWV EMAVW TIAVEA 0TNV TENIKN
B€on kAeioiparog

‘Etol Ba aAAa&ete tn Siadpopn) Tov agova neplEMENg:
»  H 6iadpopr| Tou dgova mepIEAENG HETABANETAL EK TWV
VOTEPWVY HECW TOL TOTEVOLOUETPOL P1.

YMNOAEIZH:

H epyootaaciakr puBuion Tou motevolopeTpou P1 eival n pecaia
Béan.

Bripata yia tnv aAAayn Tng dtadpopng Tov a§ova nepléA§ng
1. To oOoTnpa EAEYXOL TIPETEL VA BPIOKETAL O KAVOVIKN
Aettoupyia.

AOote 10 KATW KAALPPA TTEPIBAAUATOG.

MEPIOTPEYPTE TO MOTEVOIOUETPO HIA HIKPT] TIEPLOXH OO TN

peoaia B€on mpog Ta aploTepd f oG Ta Se€ld.

PuBpioeig motevolopeTpou Kat OEoelg mavel:

a. PuBpion moTtevoldpETPOUL KI AANO TIPOG Ta aploTepd:
Mikpdtepn Stadpopr) Tou afova meplEAENG, Ta TAvel
eival o tevtwpéva.

b. PU0Bpion motevolopeTpou Ki AAAo mpog ta Sefld:
MeyaAbtepn Stadpopr) Tou agova mePEAENG, Ta TTAVEA
eival o xaAapd.

2.
3.

4. Tatiote to dlakortn RESET yla TouAdyiotov
5 deutepOAETTTQ, TO MEPiypappa Tou YeyaAou dakorn T
avafooprjvel ypriyopa.
‘Otav avayel To nepiypappa tou peyaiou dwakorn T, adriote

e\éuBepo To Slakortn RESET. ‘'OAa ta 6edopéva moptag
élaypagmmv. ) ) . | {m{m{m]n]n|
To nepiypappa tou peyalou mnktpou T avaBoofrivel 7 123456

dopég — Mavon - 7 popég - Mavon KA. wg privupa "0
HNXaviopog Kivnong Sev €xel pubuLoTEL".

5. MMatrote Tov peydro dakortn T 1 popd, mpaypatonoleitat
autépara n dladpopr avapopds avoiyuarog népTag, otn
OUVEXELD aKOAOUBOUVV 2 KUKAOL KAgloiuaTog

rnoptac / avoiyuarog méprag yla tn puBulon TnG TEAKAG

B€ong kAeloipatog mopTag Kat Twv SUVAPEWV. o == % 0 ?

H nopta napapével otnv TeAkr) B€on avoiyparog noptag, A 1 t ' t é’

TO TePiypappa Tou peyaiou mirktpou T avdapel, o T3 8] 2 J

HUNXQVIoPOG Kivnong €xel pUBUILOTEI.
6. EAéy€te T véa Béon Twv endvw mdvel, evdey. enavalapete

Ta Pripata 3/4/5.
7. Ztepewote £avA TO KATW KAALPHA MEPIBARHATOG.
YNOAEI=ZH:

ANayr TG pUBHIONG MOTEVOLOUETPOL EPapPOTeETAl HOVO KaTA TN Sidpkela plag Sladpoprg pubulong.
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ROMANA

Corectia pozitiei de sus a sletului in pozitia INCHIS.

in functie de inaltimea usii, in pozitia de capat INCHIS se poate ajunge la o dispunere nefavorabila a sleturilor superiore. in caz de nevoie
cursa axului de infagurare poate fi adaptata.

Constelatia nefavorabila a sleturilor superioare

Orientare optima a sleturilor in pozitia de sus, in pozitia
de capat INCHIS

Asa puteti modifica cursa axului de infasurare:
»  Cursa axului de infagurare poate fi modificata ulterior prin

potentiometrul P1. oN
oBsERVATE: T &)

123456 P1

Setarea din fabrica a potentiometrului P1 este pozitia de mijloc.

Pasii pentru modificarea cursei axului de infasurare
1. Tabloul de comanda trebuie sa fie in regim normal de
functionare.
2. Desfaceti capacul inferior al carcasei.
3. Rotiti potentiometrul din pozitia de mijloc cu putin in stanga
sau n dreapta.
Setarile potentiometrului si pozitiile sleturilor:
a. Pozitia potentiometrului mai spre stanga:
Cursa mai mica a axului de infasurare: sleturile se culca
strans.
b. Pozitia potentiometrului mai spre dreapta:
Cursa mai mica a axului de infasurare: sleturile se culca
mai lejer.

4. Apasati tasta RESET pentru minim 5 secunde, marginea
butonului mare T clipeste intre timp repede.
Cand marginea butonului mare T este aprinsa, eliberati
tasta RESET. S-au sters toate datele usii.
Marginea butonului mare T se aprinde intermitent de 7x —
pauza - de 7 x — pauza s.a.m.d cu mesajul ,Sistem de

annanA
actionare neinvatat. uaouid

123456

5. Apasati 1x tasta mare T, are loc automat cursa de referinta
DESCHIS, dupa care urmeaza doua cicluri INCHIS

/DESCHIS pentru invétarea pozitiei finale INCHIS si a

forteor. IL)/I ==i|[| 9

Usa ramane in pozitia finala DESCHIS, se aprinde marginea 0 I_t %

butonului mare T, iar sistemul de actionare este invatat. 4 ‘~" 5| ﬂ' ’
6. Verificati noua pozitie de sus a sleturilor, eventual repetati Sé I

pasii3/4/5. -

7. Fixati la loc carcasa inferioara.

OBSERVATIE:
O modificare a setarii potentiometrului se va prelua numai in cadrul unei curse de invatare.
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BBbJITAPCKU

KopurupaHe Ha nonoXxeHneTo Ha rOpHUTE JlaMeny Ha BpaTaTa B KpailHa No3vuus 3aTBopeHa Bpara

B 3aBMCUMOCT OT BMCO4MHATA Ha BpaTaTta € Bb3MOXHO B KpaiiHa No3uuus 3aTBopeHa Bparta fa ce CTUrHe fo HebnaronpusTHo
nonoXxeHune Ha ropHuTe namenn. MbTAT Ha ABVXEHNE Ha HaBKBaLLMSA Basl MOXe fAa 6bae Kopurpad npy Heo6xoarMOocT.

HeGnaronpusiTHO NOsIOXKEHNE Ha FOpHUTE namenu

OnNTUManHoO LUeHTpUpaHe Ha namenuTe rope B KpaiiHa
no3uums 3aTBopeHa Bparta

ETO Kak Lie NpoMeHuUTe MbTS Ha ABVKEHME Ha HaBMBaLLms

Ban:

P> [bTaT Ha ABVKEHME HA HABMBALLWS Ban MOXe Aa 6bae
NPOMEeHeH JOMb/HUTENHO C NoTeHuMoMeTbp P1.

YKA3AHUE:

3aBopckarta HacTpoiika Ha noTeHuomeTbp P1 e cpegHo
nonoXeHue.

ON

ap[R[a
goooon |
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PaGoTHM CTBMNKK 3a NPOMSIHA Ha MbTS Ha ABUXEHne
Ha HaBMBaLWwsA Ban
1. YnpaeneHveto TpsibBa Aa € B CTaHAAPTEH PEXIM.
2. Csanete fonHus Kanak Ha Kopnyca.
3. 3aBbpTeTe NOTEHUMOMETbPA CbBCEM MaSIKO HaNsiBO
VN HAASICHO N3BLH CPEAHOTO MY MONOXEHNE.
HacTtpoiiku Ha noTeHUMomMeTbpa 1 NO3ULUK Ha namenuTe:
a. HacTtporiBaHe Ha MOTEHUMOMETbPA B MOCOKa HaNsiBO:
Mo-ManbK MbT Ha ABVXKEHVE Ha HaBMBALLMS Ba,
namenuTe ca no-usmbHaTu.
b. HacTpoiiBaHe Ha NoTeHUMOMETbPA B MOCOKa HafAACHO:
Mo-ronsam NbT Ha ABWKEHVE Ha HaBMBALLMSA Basl,
namenuTe ca no-xna6asu.

4. 3appbxTe 6yToHa RESET HaTucHaT 3a 5 cekyHau, KaHTbT
Ha ronemus 6yToH T 3ano4ysa ga mura 6bp30.
Korato kaHTbT Ha ronemusi 6yToH T CBETHE NMOCTOSIHHO,
ocBobopete 6yToHa RESET. Benykn paHHM 3a BpaTata
ca n3TpuTu.
KaHTbT Ha ronemus 6yToH T Mura 7x — naysa — 7x — naysa
1 T.H. KaTo curHanmampa ,He e pa3nosHaTto 3afBikBaHe".

5. HatucHete ronemust 6ytoH T 1x , aBTOMaTU4HO Ce NPOBEXAa
pedepeHTHO ABWKEHNE 0TBOPeHa Bpara, Cnef, Koeto
cnepBar 2 LUMKbNa 3aTBopeHa Bpata/ 0TBopeHa spara
3a pernucTpvpaHe Ha KpaviHa nosvuuvs 3aTeopeHa spara
1 Ha cunuTe.

Bpartarta 3actaBa B KpariHa no3vuusi oTBopeHa Bpara,
KaHTBT Ha ronemus 6yToH T cBeTU, 3aABMKBAHETO
€ perucTprpaHo.

6. KoHTponupaiite HoBaTta No3unuus Ha namenuTte rope,
npv HeO6XOAMMOCT NOBTOPETE PABOTHN CTbMKN 3/4/5.

7. ®ukcupaiite 06paTHO AONHKS Kanak Ha Kopnyca.

ON
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T

YKA3AHUE:

[MpomsiHa B MONOXEHNETO Ha NOTEHLMOMETbPA Ce Bb3MNpremMa caMmo o BpeMe Ha ABVDKEeHNe 3a pa3no3HaBaHe.
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